
 

   

 

PREŠA ZA MONTAŽU 
 
  
I funkcija 
 
Na montažnom radnom mjestu se pomoću dvoradnog cilindra u metalni izradak utiskuju 
plastični elementi. Pritiskom na tipku S3 izvlači se klip cilindra preše uz uvjet da je 
izradak došao ispod preše, što pokazuje senzor S1. Dolaskom u izvučeni položaj 
prešanje je gotovo i granični prekidač S2 daje signal za uvlačenje klipa cilindra. 
 
Na osnovu položajne skice i teksta zadatka potrebno je: 
 

 na položajnoj skici ucrtati senzore i izlazne uređaje, 

 napisati tablicu adresa, 

 nacrtati logičku shemu (FBD) 

 
POLOŽAJNA SKICA  
 

 
 
 

 
 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  Tablica adresa 

Naziv 
komponente 

Adresa na 
PLC-u 

 
Opis komponente 

   

   

   

   

   

   

   

   


