
 

   

  

VRATA RADIONICE 
  
Logičke funkcije 
 
 
Pokretanje elektropneumatskih vrata radionice automatizira se pomoću PLC-a. Dvije 
tipke,  T1 za OTVARANJE i T2 za ZATVARANJE, nalaze se na vanjskom zidu 
radionice. Dvije tipke, T3 za  OTVARANJE i T4 za ZATVARANJE, nalaze se na 
unutrašnjem zidu radionice. Otvaranje i zatvaranje vrata može se obaviti iznutra i 
izvana. Ukoliko se za vrijeme zatvaranja unutar okvira pojavi osoba, uključuje se senzor, 
te se vrata ponovo otvore i nakon 15 s sama zatvore. Brzina pokretanja određena je 
protokom zraka u pneumatskom cilindru.  
Ukoliko se istovremeno pritisnu tipka za otvaranje iznutra (T3) i tipka za zatvaranje 
izvana (T2), prednost ima tipka T3. 
 
Na osnovu položajne skice i teksta zadatka potrebno je: 
 

 na položajnoj skici ucrtati senzore i izlazne uređaje, 

 napisati tablicu adresa, 

 nacrtati logičku shemu (FBD) 

 

POLOŽAJNA SKICA 
  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
TABLICA ADRESA 

Naziv 
komponente 

Adresa na 
PLC-u 

 
Opis komponente 

   

   

   

   

   

   

   

   


